. www.rodavigo.net )
Servicio de Att. al Clie

A PORTAMATRICES GUIADOS POR COLUMNAS

B PLACAS Y REGLETAS RECTIFICADAS

C ELEMENTOS DE TRANSPORTE Y SUJECION

D ELEMENTOS DE GUIA

E ELEMENTOS DE PRECISION

Punzones y casquillos de corte, punzones de corte de cambio rapido, placa porta-punzones, pasadores, calibres cilindricos

F MUELLES

G ELASTOMEROS

H PRODUCTOS QUIMICOS FIBRO

J PERIFERICOS

K CARROS PARA TROQUELES

L ELEMENTOS NORMALIZADOS PARA
LA CONSTRUCCION DE MOLDES
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E4

E17
Gréficos
E18-19
Piezas de precision - Caracteristicas
de los materiales
O 222, E20
S=

Punzoén de corte DIN 9861 Forma DA

Q 223. E21

Punzoén de corte DIN 9861 Forma D /
ISO 6752

(

Q 224. E22

Punzoén de corte DIN 9861 Forma CA

225. E23

Punzén de corte DIN 9861 Forma C

274. E24

Punzoén de corte similar a
DIN 9861 Forma CA

275. E25

Punzoén de corte similar a
DIN 9861 Forma C

() () 1 <

(

232.

Punzon de corte VDI 3374

233.

Casquillo con pasador de presion
VDI 3374 Forma A

234.

Casquillo con pasador de presion
VDI 3374 Forma B

2281.

Punzdn de corte con 30°-Cabeza,
Forma D

22091.

Punzoén de corte con 30°-Cabeza,
Forma C

2284.3.

Punzén de corte con cabeza en
Forma de trombdn,
DIN 5118 Forma A

2206.

Punzoén de corte con cabeza en
forma de trombdn, en bruto,
DIN 5118 Forma A

2216.

Punzoén de corte con cabeza en
forma de trombdn, con mecha,
redondo, DIN 5118 Forma B

E26

E27

E28

E29

E30

E31

E32

E33
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2706. E34
Punzén de corte con cabeza en

forma de trombdn, en bruto, con
expulsor, DIN 5118 Forma E

2716. E35
Punzén de corte con cabeza en
forma de trombdn, con mecha,

redondo, con expulsor,
DIN 5118 Forma F

2284.00. E36

Fresa para asientos de punzones

2284.00.01. E37

Anillo de montaje para punzén con
cabeza de tromboén

E38

Punzoén de corte - Directivas de
montaje

@ 220. E39

Punzén de corte DIN 9844, Forma A

221. E40

(O

Punzoén de corte DIN 9844, Forma B

266. E41
Punzoén de corte similar a VDI 3374
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267. E42

Punzén de corte con expulsor

268. E43

Punzoén de corte con expulsor, de
mecha corta

269. E44
Punzén de corte con expulsor, de

mecha larga

270. E47

Punzon de corte similar a
DIN 9844, Forma A

271. E48

Punzoén de corte similar a
DIN 9844, Forma B

272. E49

Punzén de corte similar a
DIN 9861, Forma D

273. E50

Punzoén de corte similar a
DIN 9861, Forma C

2202. E53

Punzén de corte de cambio rdpido,
en bruto, para trabajos ligeros

E5
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E6

2212, E54

Punzon de corte de cambio rapido,
con mecha, redondo, para trabajos
ligeros

2222, E55

Punzoén de corte de cambio répido,
con mecha, cuadrado, para trabajos
ligeros

2232. E56

Punzon de corte de cambio répido,
con mecha, rectangular, para
trabajos ligeros

2242, ES57

Punzén de corte de cambio rapido,
con mecha, agujero oblongo, para
trabajos ligeros

2252. E58

Punzoén de corte de cambio rapido,
con mecha, rectangular con radio,
para trabajos ligeros

2702. E59

Punzdén de corte de cambio répido,
en bruto, con expulsor, para trabajos
ligeros

2712. E60

Punzoén de corte de cambio rapido,
con mecha, redondo, con expulsor,
para trabajos ligeros

2722. E61

Punzon de corte de cambio répido,
con mecha, cuadrado, con expulsor,
para trabajos ligeros

2732. E62

Punzén de corte de cambio répido,
con mecha, rectangular, con
expulsor, para trabajos ligeros

2742. E63

Punzon de corte de cambio répido,
con mecha, agujero oblongo, con
expulsor, para trabajos ligeros

2752. E64

Punzén de corte de cambio répido,
con mecha, rectangular con radio,
con expulsor, para trabajos ligeros

2204. E65

Punzén de corte de cambio rapido,
con el diametro de corte mayor que
la cafia, en bruto, para trabajos
ligeros

2214. E66

Punzon de corte de cambio répido,
con el diametro de corte mayor que
la cafia, redondo, para trabajos
ligeros

2224. E67

Punzén de corte de cambio répido,
con el diametro de corte mayor que
la cafia, cuadrado, para trabajos
ligeros

2234. E68

Punzon de corte de cambio répido,
con el diametro de corte mayor que
la cafia, rectangular, para trabajos
ligeros

2244. E69

Punzén de corte de cambio répido,
con el diametro de corte mayor que
la cafia, agujero oblongo, para
trabajos ligeros
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2254. E70

Punzoén de corte de cambio répido,
con el diametro de corte mayor que
la cafia, rectangular con radio, para
trabajos ligeros

2704. E71

Punzoén de corte de cambio répido,
con el didmetro de corte mayor que
la cafia, en bruto, con expulsor, para
trabajos ligeros

2714. E72

Punzon de corte de cambio répido,
con el diametro de corte mayor que
la cafia, redondo, con expulsor, para
trabajos ligeros

2724. E73

Punzdn de corte de cambio rapido,
con el didmetro de corte mayor que
la cafia, cuadrado, con expulsor,
para trabajos ligeros

2734. E74

Punzén de corte de cambio répido,
con el didmetro de corte mayor que
la cafia, rectangular, con expulsor,
para trabajos ligeros

2744. E75

Punzdén de corte de cambio répido,
con el didmetro de corte mayor que
la cafia, agujero oblongo, con
expulsor, para trabajos ligeros

2754. E76

Punzoén de corte de cambio répido,
con el diametro de corte mayor que
la cafia, rectangular con radio, con

expulsor, para trabajos ligeros

2262. E77

Perno de posicionado de cambio
répido, con punta cénica, para
trabajos ligeros
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2272. E78
Perno de posicionado de cambio

répido, con punta parabdlica, para
trabajos ligeros

2203. E79

Punzoén de corte de cambio répido,
en bruto, para trabajos duros

2213. E80

Punzén de corte de cambio rdpido,
con mecha, redondo, para trabajos
duros

2223. E81

Punzén de corte de cambio rapido,
con mecha, cuadrado, para trabajos
duros

2233. E82

Punzoén de corte de cambio répido,
con mecha, rectangular, para
trabajos duros

2243. E83

Punzén de corte de cambio répido,
con mecha, agujero oblongo, para
trabajos duros

2253. E84

Punzoén de corte de cambio répido,
con mecha, rectangular con radio,
para trabajos duros

2703. E85

Punzén de corte de cambio rdpido,
en bruto, con expulsor, para trabajos
duros

E7
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2713. E86

Punzon de corte de cambio rapido,
con mecha, redondo, con expulsor,
para trabajos duros

2723. E87

Punzoén de corte de cambio répido,
con mecha, cuadrado, con expulsor,
para trabajos duros

2733. E88

Punzon de corte de cambio répido,
con mecha, rectangular, con
expulsor, para trabajos duros

2743. E89

Punzén de corte de cambio rapido,
con mecha, agujero oblongo, con
expulsor, para trabajos duros

2753. E90

Punzoén de corte de cambio rapido,
con mecha, rectangular con radio,
con expulsor, para trabajos duros

2205. E91

Punzdén de corte de cambio répido,
con el diametro de corte mayor que
la cafia, en bruto, para trabajos
duros

2215. E92

Punzoén de corte de cambio rapido,
con el diametro de corte mayor que
la cafia, redondo, para trabajos
duros

2225. E93

Punzon de corte de cambio répido,
con el diametro de corte mayor que
la cafia, cuadrado, para trabajos
duros

2235. E94

Punzén de corte de cambio répido,
con el diametro de corte mayor que
la cafia, rectangular, para trabajos
duros

2245, E95

Punzon de corte de cambio répido,
con el diametro de corte mayor que
la cafa, agujero oblongo, para
trabajos duros

2255. E96

Punzén de corte de cambio répido,
con el diametro de corte mayor que
la cafia, rectangular con radio, para
trabajos duros

2705. E97

Punzén de corte de cambio rapido,
con el diametro de corte mayor que
la cafia, en bruto, con expulsor, para
trabajos duros

2715. E98

Punzon de corte de cambio répido,
con el diametro de corte mayor que
la cafia, redondo, con expulsor, para
trabajos duros

2725. E99

Punzén de corte de cambio répido,
con el diametro de corte mayor que
la cafia, cuadrado, con expulsor,
para trabajos duros

2735. E100

Punzon de corte de cambio répido,
con el diametro de corte mayor que
la cafia, rectangular, con expulsor,
para trabajos duros

2745. E101

Punzén de corte de cambio répido,
con el diametro de corte mayor que
la cafia, agujero oblongo, con
expulsor, para trabajos duros
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2755. E102
Punzoén de corte de cambio répido,
con el diametro de corte mayor que

la cafia, rectangular con radio, con
expulsor, para trabajos duros

2263. E103
Perno de posicionado de cambio

réapido, con punta coénica, para
trabajos duros

2273. E104
Perno de posicionado de cambio

répido, con punta parabdlica, para
trabajos duros

E109

Punzén de corte BOLT LOCK - Cons-
trucciones especiales

2207. E110

Punzén de corte BOLT LOCK, en
bruto

2217. E111

Punzén de corte BOLT LOCK,
redondo

2227. E112

Punzoén de corte BOLT LOCK, cuad-
rado

2237. E113

Punzén de corte BOLT LOCK,
rectangular
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2247. E114

Punzoén de corte BOLT LOCK,
agujero oblongo

2257. E115

Punzén de corte BOLT LOCK,
rectangular con radio

2201. E119

Punzoén de corte, en bruto, ISO 8020

2211. E120

Punzoén de corte, con mecha,
redondo, ISO 8020

2221. E121

Punzoén de corte, con mecha, cuad-
rado, ISO 8020

2231. E122

Punzdén de corte, con mecha, rectan-
gular, ISO 8020

2241. E123

Punzoén de corte, con mecha,
agujero oblongo, ISO 8020

2251. E124

Punzoén de corte, con mecha, rectan-
gular con radio, ISO 8020

E9
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2701. E125

Punzén de corte, en bruto, con
expulsor, 1ISO 8020

2711. E126

Punzoén de corte, con mecha,
redondo, con expulsor, ISO 8020

2721. E127

Punzén de corte, con mecha, cuad-
rado, con expulsor, ISO 8020

2731. E128

Punzén de corte, con mecha, rectan-
gular, con expulsor, ISO 8020

(G

2741. E129

Punzoén de corte, con mecha,
agujero oblongo, con expulsor,
ISO 8020

2751. E130

Punzén de corte, con mecha, rectan-
gular con radio, con expulsor,
ISO 8020

(e ()

——

2261. E131

Perno de posicionado con punta
conica, ISO 8020

2271. E132

Perno de posicionado con punta
parabdlica, ISO 8020

aC () <))
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2276. E133

Unidad de posicionado segun
Norma Mercedes-Benz

2606. E137

Casquillo de corte sin valona, en
bruto, ISO 8977

2616. E138

Casquillo de corte sin valona,
redondo, ISO 8977

E139-147,
E151-159,
Protecciones contra torsion
E163-171
2626. E140
Casquillo de corte sin valona, cuad-
rado, ISO 8977
2636. E142
Casquillo de corte sin valona, rectan-
gular, ISO 8977
2646. E144
Casquillo de corte sin valona, agujero
oblongo, ISO 8977
2656. E146

Casquillo de corte sin valona, rectan-
gular con radio, 1ISO 8977
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2607. E149

Casquillo de corte con valona, en
bruto, 1ISO 8977

2617. E150

Casquillo de corte con valona,
redondo, ISO 8977

2627. E152

Casquillo de corte con valona, cuad-
rado, ISO 8977

2637. E154

Casquillo de corte con valona,
rectangular, 1ISO 8977

2647. E156

Casquillo de corte con valona,
agujero oblongo, ISO 8977

2657. E158

Casquillo de corte con valona,
rectangular con radio, 1ISO 8977

2605. E160

Casquillo de corte sin valona, en
bruto, Norma Automocion

2615. E162

Casquillo de corte sin valona,
redondo, Norma Automocion
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2625. E164

Casquillo de corte sin valona, cuad-
rado, Norma Automocion

2635. E166

Casquillo de corte sin valona, rectan-
gular, Norma Automocion

2645. E168

Casquillo de corte sin valona, agujero
oblongo, Norma Automocion

2655. E170

Casquillo de corte sin valona, rectan-
gular con radio, Norma Automocion

262. E172

Casquillo guia-punzones,
DIN 9845 Forma C

2621. E173

Casquillo guia-punzones, 1ISO 8978

260. E174

Casquillo de corte sin valona,
DIN 9845 Forma A

261. E175

Casquillo de corte con valona,
DIN 9845 Forma B

E11
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E12

2602. E176

Casquillo de corte sin valona,
cilindrico

2612. E177

Casquillo de corte con valona,
cilindrico

2601. E178

Casquillo de corte sin valona, cénico

2611. E179

Casquillo de corte con valona,
conico

E183,
E185
Formas especiales estandardizadas
2618. E186-187
Elemento rascador dinamico (DAE)
2618.06. E189
Casquillo de corte sin valona para
elemento rascador dinamico (DAE),
en bruto
2618.07. E190

Casquillo de corte con valona para
elemento rascador dindmico (DAE),
en bruto

(>

fa

2618.16. E191

Casquillo de corte sin valona para
elemento rascador dindmico (DAE),
redondo

2618.17. E192

Casquillo de corte con valona para
elemento rascador dindmico (DAE),
redondo

2664.05. E194

Placa porta-punzones triangular para
punzones de corte de cambio rapido,
ejecucion ligera

2664.06. E195

Placa porta-punzones triangular para
punzones de corte de cambio rapido,
ejecucion reforzada

2664.07. E196

Placa porta-punzones triangular para
punzones de corte de cambio rapido,
ejecucion ligera

2664.10. E197

Placa porta-punzones triangular para
punzones de corte de cambio rapido,
ejecucion reforzada

E198

Accesorios para placas porta-pun-
zones trianguldres para punzones de
corte de cambio rapido

2668.2. E199

ACCU-LOCK Inserto de sujecion
para punzones de corte de cambio
répido, ejecucion ligera
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2668.3.
ACCU-LOCK Inserto de sujecion

para punzones de corte de cambio

k A répido, ejecucion reforzada

2664.11.

Placa porta-punzones BOLT LOCK

2664.02.

Placa porta-punzones triangular,
para punzones de corte ISO 8020 sin
seguro anti-giro

2664.04.

Placa porta-punzones triangular,
para punzones de corte ISO 8020
con seguro anti-giro

Accesorios para porta-punzones
trianguléres para punzones de corte
ISO 8020

2431.7.

% Rascador para punzén de corte

2667.1.

Placa de presion del rascador

\~..IIIII-"’:j§i/
2667.2.
[=)
@ Placa de sujecion del rascador
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243.7. E214

Rascador para punzén de corte

243.7. 4 E215

Arandela

E216

Unidad rascadora POLY STRIP -
Ejemplos de pedido

2667.is0.0. E217

Unidad rascadora POLY STRIP, con
perforacion inicial, para punzones de
corte ISO 8020

2667.iso.1. E218

Unidad rascadora POLY STRIP,
redondo, para punzones de corte
I1SO 8020

2667.is0.2. E219

Unidad rascadora POLY STRIP,
cuadrado, para punzones de corte
1SO 8020

2667.is0.3. E220

Unidad rascadora POLY STRIP,
rectangular, para punzones de corte
I1SO 8020

2667.is0.4. E221

Unidad rascadora POLY STRIP,
orificio oblongo, para punzones de
corte ISO 8020
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E14

2667.is0.5. E222

Unidad rascadora POLY STRIP,
rectangular con radio, para punzones
de corte ISO 8020

2667.sw.0. E223

Unidad rascadora POLY STRIP, con
perforacion inicial, para punzones de
corte de cambio rapido

2667.sw.1. E224

Unidad rascadora POLY STRIP,
redondo, para punzones de corte de
cambio rapido

2667.sw.2. E225

Unidad rascadora POLY STRIP,
cuadrado, para punzones de corte
de cambio rapido

2667.sw.3. E226

Unidad rascadora POLY STRIP,
rectangular, para punzones de corte
de cambio rapido

2667.sw.4. E227

Unidad rascadora POLY STRIP,
orificio oblongo, para punzones de
corte de cambio répido

2667.sw.5. E228

Unidad rascadora POLY STRIP,
rectangular con radio, para punzones
de corte de cambio rapido

E230-231

Punzones y casquillos de corte espe-
ciales segun disefio del cliente

230. E232
Punzdn de corte sin cabeza recal-

cada, cuadrados y rectangu-
lares, Forma A

231. E233
Punzon de corte con cabeza recal-

cada, cuadrados y rectangu-
alres, Forma B

236.1. E234

Pasador cilindrico con rosca interior,
similar a DIN EN ISO 8735

2361.1. E235

Pasador cilindrico con rosca interior,
segun DIN EN ISO 8735

236.001 E236
FIBROZIPP
265.1. E238

Casquillo guia-pasador para colar
con resina epoxi

2650.1. E239

Casquillo guia-pasador para fijar por
pegamento

235.1. E240

Pasador cilindrico similar a
DIN EN ISO 8734
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2351.1. E241

©

Pasador cilindrico segun
DIN EN ISO 8734

276. E242

0

Casquillo guia broca con valona,
DIN 172 Forma A

2717. E243
Casquillo guia broca sin valona,
DIN 179 Forma A
240.1./2. E244
D Calibre DIN 2269

240.45. E246

@(¢

Porta-calibres

240.9x. E246

@ Estuche con alojamientos
240.11./22. E247
% Calibre con mango, DIN 2269

2282.01. E248

0

Unidad de punzonar y embutir, con
matriz agujeros para tornillos autor-

Rg roscantes en la chapa
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